POMIAR I MONTAZ SYSTEMU , VEGAS MINI”
(z zytkq prowadzacq)
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2 — WYKAZ CZESCI (rysunek schematyczny na str. 2)

1 — Zespot rolety — materiat (1.1) nawiniety na rurke (1.2) potaczony z listwg (1.3) — 1 kpl.
2 — Zatyczka listwy — 2 szt.

3 — Tulejka koncowa — 2 szt.

4 — Katownik — 2 szt.

5 — Spinka — 2 szt.

6 — Korek — 2 szt.

7 — Plytka boczna — 2 szt.

8 — Zespot hamulca — 1 kpl.

9 — kancuszek — dtugo$¢ zalezna od zamdwienia

10 — Spinka tancuszka — 1 szt.

11 — Ostona z otworem (prawa lub lewa — zalezna od zamdwienia) — 1 szt.
12 — Ostona — 1 szt.

13 — Wkret — 12 szt.

14 — Zytka — dtugos¢ zalezna od zamdéwienia

15 — Zaczep dolny — 2 szt.

16 — Zaczep gorny — 2 szt.
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3 — MONTAZ — WERSJA I (katowniki i spinki przykrecane)

- KROK PIERWSZY — przykrecenie katownikdw i spinek
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Montaz zaczynamy od przykrecenia dwdch katownikow-(4), w taki sposdb, aby ich krawedzie
byty zrownane z krawedziami skoséw listwy przyszybowej. Przykrecamy katownik tak, aby
wkrety-(13) wchodzity w listwe przyszybowa, a nie w rame okna (z reguty katownik

przykreca sie przez dwa pierwsze otwory).

Kolejnym krokiem jest przeciagniecie zytki przez otwory (kolejno ,a” i ,b") w katowniku-(4).
Przed tq czynnos$cig nalezy na jednym koncu zytki zawigzac supet ustalajacy jq w pierwszym
otworze. Nastepnie przykrecamy do listwy przyszybowej spinki-(5) w komplecie z korkiem-
(6). Nalezy jg tak ustawi¢, aby otwdr-,c” byt w jednej linii z otworem-,b” katownika-(4).
Gorna krawedz spinki-(5) powinna zgadza¢ sie z krawedzig dolnej listwy przyszybowe;j.

- KROK DRUGI —

Zespot rolety-(1) nalezy umiesci¢ w katownikach-(4) tak, aby kotnierze tulejek koncowych-
(3) zatrzasnety sie w odpowiednich kanatach katownikow. Koncowki zytek-(14) przewlekamy

przez kabfaki zatyczek listwy-(2), a nastepnie umieszczamy w otworze-,c” spinki-(5).
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Przez pokrecenie korkami-(6) w dowolnym kierunku powodujemy naciggniecie zytek do
lekkiego naprezenia. Plytke boczna-(7) umieszczamy w katowniku-(4) trafiajac wskazanymi
koteczkami w odpowiednie pogtebienia katownika-(4).

Zespot hamulca-(8) nalezy umiesci¢ odpowiednio w otworze tulejki koncowej-(3) tak, aby
wskazane koteczki trafity w odpowiednie otwory ptytki bocznej-(7), a kotnierz-,f” zablokowat

sie w jej zatrzaskach-,e".

- KROK TRZECI -

tancuszek-(9) nalezy przewlec przez otwér w ostonie-(11), a jego korice spig¢ spinka-(10).
Ostony-(11) i (12) nalezy wsungé na katownik-(4) tak, aby prowadniczki ,,g” oston weszly w
kanatki ,h” katownikow-(4). Obie ostony-(11) i (12) powinny przylegac¢ do ramy okna.
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3 — MONTAZ — WERSJA II (katowniki i spinki mocowane do zaczepéw)

- KROK PIERWSZY —

Zaczepy-(15) i (16) umieszczamy na ramie okna. Na wystajace z nich wypustki ,i” i ,k”
zaktadamy odpowiednio katowniki-(4) i spinki-(5). Wypustki "k” doginamy w kierunku
przeciwnym do wygiecia wypustow ,i”. Czynno$¢ ta zapobiega samoczynnemu demontazowi.
Podobnie jak w montazu wg WERSJI I umieszczamy zytke-(14) w katownikach-(4).
Umocowanie zespotu rolety-(1) w katownikach-(4) ustala rozstawienie katownikow-(4) i
spinek-(5). Dalej postepujemy doktadnie jak w WERSJI 1. Po zakorczenie montazu i
ustaleniu potozenia mozemy zabezpieczy¢ zaczepy-(15) i (16) przed przesunieciem przy
pomocy wkretéw-(13).
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